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MOTTO

“Ada Banyak kunci dalam kehidupan dan yang ku dapatkan hanyalah 3 dari banyaknya
kunci 1. Syukur atas rasa yang diberikan 2. Ikhlas akan apapun yang terjadi dan 3.
Menerima Keadaan apapun yang terjadi . Berjuanglah semampu mu dan berusahalah

sekuatmu karena semua usaha dan perjuanganmu adalah Tangung jawabmu sendiri”
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ABSTRAK

DIKY WAHYU PRATAMA: Rancangan mesin dowel kayu untuk meningkatkan
produktifitas pembuatan kerangka sangkar burung

Kata Kunci—Mesin Dowel Kayu,Produktifitas,Sangkar Burung

Industri sangkar burung yang semakin bertumbuh pesat dikarenkan banyaknya
pemelihara burung saat ini. membuat permintaan sangkar burung yang semakin
bertambah, juga harus diimbangi dengan peningkatan produktivitas pembuatan, namun
tidak semua pengerajin memiliki alat untuk membuat kayu silinder sendiri, Pengerajin
membuat kayu silinder secara manual dengan mengunakan pisau atau pun harus membeli
kayu silinder di toko online.Mesin dowel kayu silinder ini adalah solusi bagi pengerajin
sangkar burung untuk membuat kayu silinder dengan mudah.

Produktivitas merupakan perbandingan antara hasil yang dicapai dengan peran
tenaga kerja persatuan waktu. Dalam penelitian ini mengembangkan mesin yang mampu
mempercepat pembuatan kayu silinder guna memudahkan pengerajin sangkar burung
dalam pembuatan rangka. Dengan waktu pembuatan 60% lebih cepat dibandingkan
manual untuk membuat kayu silinder, dengan adanya mesin ini mampu meringankan
beban pengerajin dan membuat alat dengan tinggat kepresisian kayu yang tinggi.

Hasil yang diharapkan dalam pengembangan mesin ini adalah desain yang
minimalis, mudah digunakan,kepresisian bentuk silinder yang tinggi dan mempercepat
pembuatan kayu silinder dengan cepat. Sehingga memudahkan pengerajin sangkar dalam
pembuatan kayu silinder sendiri tanpa waktu lama dan tenaga yang cxtra dalam
pembuatan kayu silinder.
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BAB I

PENDAHULUAN
A. Latar Belakang Masalah

Industri sangkar burung yang semakin bertumbuh pesat dikarenkan
banyaknya pemelihara burung saat ini. membuat permintaan sangkar burung yang
semakin bertambah, juga harus diimbangi dengan peningkatan produktivitas
pembuatan, akan adanya permintaan yang bertambah membuat pengerajin sangkar

burung kuwalahan akan permintaan pembuatan sangkar burung, dikarenkan bahan

untuk rangka yang terbuat dari kayu silinder .

Pengerajin harus membeli online.karena pembuatan kayu silinder saat ini
masih menggunkan cara manual atau mengunakan cara lain dengen membeli kayu
silinder untuk membuat rangka sangkar, hal itu membuat pengerajian

membutuhkan alat untuk mempercepat produktifitas pembuatan kayu silinder.

Sangkar burung terdiri dari rangkaian kayu, bambu,triplek , kayu silinder
untuk rangka (sangkar) dan bambu untuk jari-jari (sangkar) dan triplek untuk alas.
Dalam menghadapi perkembangan permintaan yang semakin meningkat,terdapat

tantangan dalam produktivitas pembuatan sangkar burung.

Salah satu yang memerlukan perhatian adalah proses pembutan kayu silinder
untuk rangka (sangkar burung), yang masih mengunakan cara manual dan juga
membeli kayu silinder ditoko online. Pembuatan kayu silinder secara manual ini
membutuhkan waktu dan tenaga yang besar. Ini tidak hanya mempegaruhi
produktivitas pembuatan, tetapi juga mempengaruhi kemapuan untuk memenuhi

permintaan yang semakin meningkat.
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Pengolahan kayu di indonesia yang masih menggunakan tradisional atau pun
masih mengunakan mesin konvensional untuk pembuatan kayu silinder , membuat
para pengerajin kayu yang membutuhkan biaya dan tenaga untuk membuat kayu
silinder. Sebagai respons terhadap tantangan tersebut, perancangan ini hadir sebagai
solusi yang dilakukan untuk mengembangkan sebuah mesin pembuat kayu silinder

untuk meningkatkan produksi pembuatan kayu silinder.

Melakukan rancangan mesin dowel kayu otomatis untuk menyerut kayu
persegi menjadi silinder dengan perancangan mesin dowel ini digunakan untuk
mempermudah pengolahan balok kayu menjadi silinder untuk para pengerajin yang
mebutuhkan kayu silinder, dengan penelitian ini bertujuan tentang desain dan
pengujian mesin ini mampu meningkatkan produktivitas dan juga menghemat biaya

untuk kayu silinder yang dibutuhkan

Adapun penelitian yang akan dilakukan ini berfokus pada teknologi baru
sebagai solusi dari masalah yang ada, pemenuhan solusi berupa penemuan mesin
otomatis yang mempunyai fungsi mempercepat produktivitas pembuatan kayu

silinder untuk rangka (sangkar) dengan cara kerja manual,

pengembangan mesin baru secara keseluruhan, dengan melakukan pengujian
produktivitas mesin dowel kayu silinder, perancangan dalam penelitian ini
bertujuan untuk mengetahui pendekatan, prosedur, dan desain yang digunakan
dalam rancang bangun mesin dowel kayu untuk meningkatkan produktivitas

pembuatan kayu silinder untuk pengerajin sangkar burung.
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B. Identifikasi Masalah

Terdapat beberapa batasan — batasan masalah yang melandasi perancangan

ini diantaranya

1. Pembuatan kayu silinder yang masih menggunakan cara manual

2. Kebutuhan kayu silinder untuk rangka (sangkar burung)

3. Pembuatan alat untuk Membuat kayu silinder

4. Tolak ukur Produktifitas Mesin dowel untuk pembuatan kayu silinder
C. Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang telah dijelaskan sebelumnya,penelitian ini
bertujuan untuk merancang bangun mesin dowel kayu untuk membuat kayu silinder

ukuran 10 mm untuk produktivitas pembuatan rangka sangkar burung.

1.Bagaimana proses perancangan mesin dowel kayu silinder untuk

meningkatkan produktivitas pengerajin kerangka sangkar burung?.

2.Seberapa besar peningkatan produktivitas pembentukan kayu menjadi

silinder?.
D. Tujuan Pengembangan
Adapun hal-hal yang akan dibahas dalam laporan tugas akhir ini adalah

1. Untuk membuat rancang mesin dowel kayu untuk meningkatkan
pembuatan kayu silinder khusus ukuran 10 mm untuk rangka (sangkar

burung)
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2. Untuk mengetahui prinsip kerja mesin dowel dan untuk mempermudah

pembuatan kayu silinder ukuran 10 mm khusus rangka sangkar burung.

E. Manfaat Pengembangan

Secara umum mesin dowel kayu ini memiliki manfaat yang signifikan bagi
pengerajin sangkar burung dan industri pengolahan kayu silinder, manfaat utama

dari perancangan ini antara lain :
1. Bagi Pengerajin
a. Meningkatkan Produktivitas pembuatan kayu silinder
b..Memudahkan pembentukan kayu menjadi silinder
c.Mempercepat pembuatan kayu silinder
2. Bagi Dunia akademik
a. Menambah Ilmu pengetahugn
b. Dapat menambah literasi didunia teknologi permesinan
3. Bagi Penulis
a. Menambah ilmu pengetahuan

b. Penerapan Teori yang telah diperoleh dibangku perkuliahan dalam praktik

yang sebenarnya dan sebagai pengalaman.
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