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ABSTRAK 

Perawatan pompa preventive yang dilakukan secara priode telah berhenti beroprasi 

pada perusahaan Z,  dalam pembongkaran preventive di lakukan secara korektif, karena 

dengan pembongkaran bisa melihat dan mengamati keadaan komponen bisa di gunakan atau 

melakukan penggantian. Ketika suatu mesin di lakukannya perawatan maka sebagai upaya 

memperpanjang umur suatu komponen dan mencegah kerusakan waktu alat bekerja sehingga 

di lakukan penjadwalan ke dalam proses perawatan pompa. Kesesuaian dengan metode 

perawatan preventive yang kurang efektif dan melakukan perbaikan kerusakan pompa 

sentrifugal karena kurangnya pemahaman tentang perbaikan terhadap yang akan di proses 

selanjutnya. Bertujuan untuk mengetahui perawatan preventive pompa sentrifugal yang serta 

hasil yang akan digunakan perbaikan kedepannya. Aspek yang mempengaruhi penelitian 

ialah dari pengamatan serta cara penyelesaian yang akan menggunakan FMEA suatu metode 

dengan menganalisis suatu komponen dengan teori kegagalan serta mengidentifikasi faktor-

faktornya. Menggunakan kuantitatif deskriptif sebagai cara untuk menjabarkan hasil yang di 

dapat sebagai acuan perencanaan perawatan sehingga menghasilkan data yang akurat. FMEA 

(Failure Mode Effect Analysis) metode yang menggunakan angka prioritas yang 

memanfaatkan 3 parameter sebagai acuan untuk menemukan nilai yang tertinggi sebagai 

perbaikan kemudian di laksanakan. Memperoleh nilai angka 400 bearing sebagai prioritas 

pertama sebagai tindakan perawatan pada perbaikan pelumasan di berikan terhadap bearing 

lebih terjadwal agar tidak terkuras biaya yang cukup besar. 

Kata Kunci : Bearing, FMEA, Pelumasan, Preventive Maintenance, Perencanaan. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang Masalah 

Pompa  yaitu alat yang di gunakan untuk menyalurkan fluida dengan kinerja 

menyerap dan mengeluarkan hal ini fluida melalui impeller dan kemudian fluida di 

dorong keluar. Perbaikan pompa di lakukan melalui  2 cara yaitu perawatan 

preventive dan perawatan korektif  ketika proses produksi di perusahaan tidak 

terlepas dari fluida dalam kehidupan industri maka dalam pembongkaran preventive 

dilakukan secara korektif, karena dengan pembongkaran bisa melihat dan mengamati 

keadaan komponen bisa di gunakan atau melakukan penggantian. Ketika suatu mesin 

tidak dilakukannya perawatan maka di takutkan mengeluarkan biaya besar hingga 

pengeluaran berlebih ke pompa tersebut agar lebih terencana maka di lakukan 

penjadwalan ke dalam proses perawatan pompa. Proses perawatan ini membutuhkan 

waktu cukup relatif tetapi kalau tidak berfokus ke dalam perawatan dan 

mengesampingkan kebutuhan akan lama setiap proses perawatan bahkan melebihi 

target hingga tidak terkerjakan sampai hampir mesin akan peroprasi (Daryus, 2019). 

Perawatan pompa yang kurang tepat dalam pemahaman metode lain sebagai 

alternatif  yang di rasa mengharuskan menggunakan metode yang sesuai untuk bisa 

digunakan di bidang maintenance bukan hanya sebagai dari arahan kepala bengkel 

melainkan mengetahui betul konsepan yang struktur untuk dilakukan perencanaan 

perawatan prentive pompa sentrifugal sebagai penanggulangan akan terjadinya 
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kegagalan komponen yang akan bekerja pada waktu yang di tetapkan (Ulum, 2022).       

Perbaikan yang memelihara komponen atau mesin pabrik serta cara memperbarui 

masa pakai waktu di anggap sebagai ketidaklayak akan suatu produk mempergunakan 

perawatan pencegahan pada di gunakannya waktu tujuannya agar sesuai dengan 

rencana awal secara mutu, pembiayaan ataupun ketetapan waktu tertentu 

(Kurniawan, 2021). 

Menggerakkan orang untuk bekerjasama dengan satu kesesuaian kesadaran 

yang tinggi untuk memenuhi tujuan bersama yang terlibat kesepakatan mengenai 

perawatan. Oleh sebab itu bentuk kerjasama yang nyata dalam implementasi suatu 

pelaksanaan perbaikan mengoptimalkan seluruh sumber daya yang sangat penting 

untuk mengarahkan ke visi, misi dan perencanaan yang di susun terstruktur supaya 

pompa dapat bekerja seperti semula setidaknya tidak terjadi kegagalan kinerja pada 

komponen dan pompa juga dapat bekerja secara optimal dengan spesifikasi pompa 

tersebut dan untuk memperpanjang umur pompa maka di lakukan prosedur perawatan 

(Haryadi et al., 2023). 

Maintenance dengan kesesuaian metode FMEA (Failure Mode Effect 

Analysis) yang impelementasi cara pemeringkatan dari sebuah kegagalan yang akan 

di evaluasi dari hasil (angka nominal) menggunakan 3 parameter yang di atur oleh 

teknis dari Severity, Occurance, dan Deteksion supaya mendapatkan RPN (Risk 

Priority Number). Metode FMEA digunakan untuk  mengindentifikasi kerusakan 

mesin dan memilih prioritas komponen pompa sentrifugal dalam perawatan dan jenis 

perawatannya berdasarkan nilai RPN (Mesra, 2020).  
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Berdasarkan latar belakang diatas maka dalam penelitian mengenai perawatan 

pompa sentrifugal KSB 40-200  di PT Z, menentukan kesuaian  dengan metode 

perawatan preventive yang kurang efektif serta menentukan analisa perbaikan 

kerusakan pompa sentrifugal karena kurangnya tertata proses dan masih 

bergantungnya tenaga maintenance pada arahan atasan dalam langkah menuju 

penyelesaian. 

B. Batasan Masalah  

Agar pembahasan tidak terlalu luas, maka penelitian ini merasa perlu 

memberikan batasan permasalahan dan asumsi yang dapat diambil dari penelitian ini 

analisa perawatan preventive pompa sentrifugal KSB Mega G 40-200. 

1. Perawatan pompa sentrifugal KSB Mega G. 

2. Perawatan pencegahan (Maintenance Preventive). 

3. Menggunakan metode FMEA (Failure Mode Effect Analysis). 

4. Perencanaan jadwal perawatan. 

C. Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang di atas maka diperoleh rumusan masalah yaitu :  

1. Bagaimana penyesuaian perawatan preventive pompa sentrifugal KSB 40-200 di 

PT Z. 

2. Bagaimana hasil perawatan preventive pompa sentrifugal KSB 40-200 di PT Z. 

D. Tujuan Penelitian 

Berdasarkan rumusan masalah diatas maka diperoleh tujuan penelitian ini 

yaitu :  
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1. Untuk mengetahui perawatan preventive pompa sentrifugal KSB 40-200 di PT Z. 

2. Untuk mengetahui hasil perawatan preventive pompa sentrifugal KSB 40-200 di 

PT Z.  

E. Manfaat Penelitian 

Berdasarkan penelitian analisa perawatan pompa sentrifugal di PT Z terdapat 

manfaat antara lain : 

1. Dapat mengetahui perawatan pompa sentrifugal secara preventive serta sebagai 

sarana ilmu pengetahuan dan praktek yang sudah di dapat dibangku perkuliahan.  

2. Teoritis : Penelitian ini diharapkan bisa memberikan manfaat dalam 

pengembangan terkait perawatan pompa sentrifugal dengan menggunakan 

metode FMEA. 

3. Praktis : Menambah wawasan dan pengetahuan yang lebih mendalam terhadap 

pompa sentrifugal, menambah referensi bahan terhadap perawatan pompa, 

bermanfaat bagi pembaca serta sebagai media informasi dan teknologi, 

Merupakan pustaka tambahan untuk menunjang proses perkuliahan. 
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