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ABSTRAK

Perancangan ini dilatar belakangi pengamatan peneliti terhadap mesin pencetak
kerupuk samier, dimana sistem produksi di UMKM tersebut masihmenggunakan
cara manual yang mengakibatkan proses produksi menjadi lebih lama. Perancangan
ini berupa rancang bangun Roller pencetak adonan samier dengan menggunakan 3
variable bebas, terikat, dan tetap. Variable bebas dalam perancangan ini adalah
variasi bahan baku roller pencetak, variable terikat adalah faktor yang
mempengaruhi hasil dimensi dan kualitas produk kerupuk samier, variable tetap
adalah faktor yang mempengaruhi hasil dimensi roller pencetak yang konsisten
untuk setiap hasil produksi. Kesimpulan perancangan ini adalah desain roller
pencetak dengan panjang 500mm, lebar 3inch/80mm dan diameter pencetak adonan
45x55mm, tebal 2mm, jarak horizontal 6mm vertikal 7,5mm dan menghasilkan 9
cetakan horizontal, dalam satu kali putaran menghasilkan 36 cetakan. Pada 1 Kkali
proses pencetakan papan pencetak dengan ukuran 100x50cm mampu menghasilkan
kerupuk sermier berjumlah 135 keping dengan durasi waktu 29 dtk. Hasil
perancangan ini dapat memberikan efektifitas dalam proses produksi kerupuk
sermier di UMKM Surya Abadi Bangkok Kediri.

Kata Kunci—Kerupuk;Roller;Singkong
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BAB |
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Kerupuk singkong merupakan produk makanan kering yang
popularyang telah lama dikenal masyarakat Indonesia (Mardhiyah &
Feby Aulia Safrin, 2020). Produk ini sangat digemari oleh masyarakat
sebagai sebutan cemilan dan memiliki prospek yang cukup
menjanjikan. Cemilan kerupuk singkong banyak dikonsumsi sebagai
pelengkap ketika menyantap nasi atau dikonsumsi sebagai
pendamping ketika minum kopi. Dilihat secara geografis, desa ini
memiliki luas wilayah sebesar 265Ha, dengan rincian 147Ha lahan
sawah dan 98Ha lahan pemukiman. Maka sudah dipastikan hampir
90% penduduknya berprofesi sebagai petani dan memiliki lahan
sawah pribadi.

Berdasarkan penyampaian narasumber, ada beberapa warga
yang mengelola lahan selain sawah, antara lain singkong, cabai,tomat,
hingga pisang. Namun memang sangat jarang warga yang mengelola
lahan selain sawah, dikarenakan tanah di daerah tersebut bukan
termasuk tanah tadah hujan. Dikarenakan pada sektorpertanian di
Desa Bangkok kurang bisa menjadi objek pembahasan. Maka dalam
karya ilmiah ini kami mengambil objek dari pertanian singkong.
Meskipun terbilang sangat minim petani singkong di daerah tersebut,

kami berusaha untuk bisa mengaitkan pembahasan



kami dengan fakta di lapangan.

Singkong bernama latin Manihot esculenta Crantz dan
menduduki peringkat ketiga tumbuhan yang menjadi sumber
karbohidrat setelah padi dan jagung Menurut (Mathematics, 2016).
Selain dimakan mentah, singkong biasa diolah dengan cara dikukus
dan digoreng. Seiring berkembangnya zaman, mulai bermunculan
banyak variasi olahan singkong. Salah satu olahan yang banyak
diminati adalah Kerupuk singkongSeperti yang kita ketahui bersama,
kerupuk merupakan salah satu jajanan yang populer di kalangan
masyarakat Indonesia, khususnya wargadaerah Jawa Timur. Kerupuk
merupakan makanan ringan atau suplemen makanan sehari-hari baik
untuk kalangan muda maupun tua. Berdasarkan data yang ada, rata-
rata kebutuhan kerupuk masyarakat Indonesia adalah 200 ton per hari
(Rois, 2023). Tingginya permintaan akan kerupuk ini menjadi peluang
bagi masyarakat lokal untuk memanfaatkannya sebagai sumber
penghidupan.

Pada industri rumahan di daerah Jawa Timur, kabupaten
Kediri, desa Bangkok untuk memindahkan hasil cetakan kerupuk
singkong masih menggunakan cara manual yaitu menggunkan tenaga
manusia, tentunya cara tersebut kurang efisien dan untuk produksi
massal untuk kuantitas akan lebih sedikit , oleh karena itu perlunya
inovasi berupa alat pengangkut kerupuk samiler. Oleh karena itu

tujuan dari penelitian ini ialah untuk merancang sebuah



mesin Conveyor pengangkut cetakan kerupuk samiler untuk lebih

meningkatkan efisiensi dalam produksi (Hanafie et al., 2020)

. Batasan Masalah

Berdasarkan identifikasi permasalahan yang sudah dibahas
diatas, untuk menghindari semakin luasnya permasalahan yang akan
dibahas, maka perlu adanya pembatasan masalah, Adapun batasan
masalah dalam perancangan ini yaitu hanya membahas tentang
merancang desain roller pencetak adonan kerupuk samiler untuk

UMKM Surya Abadi Bangkok Kediri.

. Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang diatas maka diperlukan rumusan
masalah sebagai berikut : Bagaimana merancang desain roller
pencetak adonan kerupuk samiler di UMKM Surya Abadi Bangkok

Kediri ?

. Tujuan Perancangan

Berdasarkan dari rumusan masalah yang telah di jelaskan maka
tujuan dari perancangan ini ialah: Mengetahui bagaimana merancang
desain roller ncetak adonan kerupuk samiler di UMKM Surya Abadi

Bangkok Kediri.



E. Manfaat Perancangan

1. Bagi Pengembang IImu Pengetahuan
a. Mengembangkan ide kreatif dan inovatif dalam membuat desain
roller pencetak adonan kerupuk samiler di umkm Surya Abadi
Bangkok Kediri.
b. Memberikan informasi dan juga inovasi terbaru khususnya
untuk Mahasiswa Jurusan Teknik MesinUniversitas Nusantara

PGRI Kediri dan kepada instansi lain.

2. Bagi Kalangan Praktisi

a. Diharapkan dengan adanya mesin ini akan lebih

mempermudahpara pelaku usaha.

b. Diharapkan dengan adanya mesin ini akan lebihmempermudah
para pelaku usaha mikro khusunya untuk UMKM Surya Abadi

Bangkok Kediri.
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