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ABSTRAK

Linda Tri Ariyanti Analisis Kombinasi Metode ABC dan Safety Stock Pada
Pengendalian Persediaan Produk Beras Poles di UD. Shandy Putra Nganjuk,
Skripsi, Manajemen, FEB UN PGRI Kediri, 2024

Kata Kunci: Metode ABC, persediaan, safety stock.

Penelitian saat ini dilakukan dengan tujuan untuk mengelompokan pengendalian
persediaan beras dengan metode analisis ABC yang ada di UD. Shandy Putra
Nganjuk serta menentukan pengendalian persediaan produk beras yang mereka
miliki menggunakan analisis safety stock. Metode penelitian yang digunakan
adalah metode kuantitatif, dimana data-data penelitian yang dianalisis berupa
data-data angka yang akan dikaji dan diolah untuk menghasilkan kesimpulan
penelitian. Penelitian dilakukan terhadap UD. Shandy Putra Nganjuk yang
merupakan badan usaha yang bergerak di bidang perdagangan dengan komoditas
dagang produk beras poles. Temuan dalam penelitian ini menunjukkan bahwa
berdasarkan pengelompokan barang dagang menggunakan analisis ABC diketahui
produk beras yang dimiliki UD. Shandy Putra Nganjuk yang termasuk kelompok
A adalah 66%, kelompok B 21% dan kelompok C adalah 13%. Sedangkan
berdasarkan penentuan safety stock produk beras UD. Shandy Putra Ngajuk pada
kelompok A aman ketika persediaan tersisa di gudang sebanyak 108 karung,
kelompok B 49 karung dan kelompok C 133 karung. Ketika masing-masing
kelompok produk telah menunjukkan jumlah tersebut maka UD. Shandy Putra

Nganjuk harus sudah melakukan pembelian ulang.
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BAB |
PENDAHULUAN

Latar Belakang Masalah

Usaha Mikro, Kecil, dan Menengah atau disingkat menjadi
(UMKM) memainkan peran penting dalam pembangunan ekonomi nasional.
UMKM berperan penting dalam: (1)pertumbuhan ekonomi, (2)penyerapan
tenaga kerja, serta (3)pendistribusian hasil-hasil pembangunan. Selain itu,
telah ditunjukkan bahwa (UMKM) adalah kelompok-usaha yang tahan dari
berbagai jenis gangguan ekonomi yang mungkin terjadi selama Kkrisis
ekonomi.

Secara nasional jumlah UMKM, dalam data terakhir yang diuggah
‘Badan Pusat Statistik’ (BPS), pada tahun 2023, menunjukkan adanya
fluktuasi dari jumlah UMKM yang ada di Indonesia secara keseluruhan.

Gambaran jumlah usaha mikro dan kecil dari tahun 2020-2022 terlihat pada

tabel:
Tabel 1.1
Data Perkembangan Usaha Mikro dan Kecil Tahun 2020-2022
Tahun Jumlah QMKM
(Unit)
2020 4.209.817
2021 4.162.688
2022 4.339.228

Sumber: Badan Pusat Statistik Nasional, 2024

Berdasar tabel 1.1 memperlihatkan bahwa perkembangan UMKM
cenderung mengalami peningkatan dalam tiap tahunnya. Jumlah usaha kecil

mikro yang semakin meningkat tentu juga akan semakin meningkatkan



penyerapan tenaga kerja serta variasi dari komoditas yang diperdagangkan
atau yang menjadi fokus produksi dan penjualan dalam usaha tersebut.

Sebagai salah satu negara agraris dengan potensi hasil pertanian
yang potensial, Indonesia memiliki keunggulan dalam jumlah maupun
kualitasnya. Oleh karena itu banyak upaya yang dilakukan oleh sebagian
besar masyarakat dalam meningkatkan nilai jual produknya, termasuk
produk hasil pertanian. Salah satu produk hasil pertanian yang menjadi
fokus perdagangan dan pengembangan nilai jual dalam masyarakat adalah
padi/beras. Upaya yang dilakukan para petani maupun pengusaha kecil
menengah dalam meningkatkan nilai jual hasil pertanian padi salah satunya
dengan memproduksi beras poles.

Beras poles adalah salah satu bisnis yang cukup menjanjikan
dikarenakan termasuk salah satu komoditas pokok yang akan selalu
dibutuhkan masyarakat. Selain itu, seiring dengan perkembangan teknologi,
pengolahan beras poles mungkin dilakukan dan dapat menjadi solusi dalam
meningkatkan mutu serta nilai jual hasil pertanian padi masyarakat secara
umum. Untuk memenuhi permintaan konsumen beras poles diproduksi
dengan berbagai macam kualitas sesuai dengan keterjangakaun pembeli
serta segmen konsumen yang dituju.

Beras poles memiliki keunggulan yang lebih menjual dibandingkan
dengan beras yang dibeli dari petani di pasaran. Dari segi tampilan, beras
poles lebih putih dengan bulir beras yang lebih seragam dan dikemas dalam

kemasan yang lebih menarik minat konsumen. Selain itu beras poles juga



memiliki aroma yang lebih harum/khas ketika dimasak dibadingkan dengan
beras pada umumnya.

Salah satu (perusahaan) unit usaha di bidang pengolahan beras poles
yaitu UD. Shandy Putra Nganjuk yang berlokasi di dsn Krajan Patuk, RT
01/RW 07, ds Kampung Baru, kec Tanjunganom, kab Nganjuk, prov Jawa
Timur. Produk beras poles yang dihasilkan oleh UD. Shandy Putra Nganjuk
memiliki banyak varian yang memungkinkan konsumen untuk membeli
jenis mana yang sesuai dengan kebutuhan mereka. Berikut, macam-macam

produk beras poles UD. Shandy Putra Nganjuk:

Tabel 2.2
Data Jenis Produk Beras Poles UD. Shandy Putra Nganjuk
No Nama Produk Segmentasi Foto/Tampilan Produk
Kualitas
1 | Beras Pandan Pandan Vacum
Wangi Vacuum
Merk Kirin

Kemasan 1,2 Kg

2 Beras Kirin Ukuran Premium
5 Kg

3 Beras Pandan Pancan Vacum
Wangi Vacuum
Merk Kirin

Kemasan 10 Kg




No | Nama Produk Segme_nta3| Foto/Tampilan Produk
Kualitas

4 | Beras Premium Premium
Vacuum Merk Vacum
Walet Mas
Kemasan 1 Kg

5 | Beras Premium Premium
Vacuum Merk Vacum
Walet Mas
Kemasan 3 Kg

6 | Beras Premium Premium
Vacuum Merk Vacum
Walet Mas
Kemasan 5 Kg

7 | Beras SLYP Super Super
Merk Cap Lampion
Kemasan 5 Kg

8 | Beras SLYP Super Super
Merk Cap Lampion
Kemasan 25 Kg

9 | Beras Super Poles Super Poles

Vacuum Merk
Macan Terbang
Kemasan 2,5 Kg




No | Nama Produk Segme_nta3| Foto/Tampilan Produk
Kualitas
10 | Beras Super Poles Super Poles

Vacuum Merk
Macan Terbang
Kemasan 5 Kg

Sumber: Data Primer Dokumen UD. Shandy Putra NganjAUk Diola,2024

Daftar produk beras poles UD. Shandy Putra Nganjuk yang
tertera pada tabel 1.2 merupakan beberapa jenis produk yang paling diminati
oleh konsumen. Berdasarkan data tersebut dapat diketahui bahwa UD.
Shandy Putra Nganjuk memiliki persediaan barang guna memenuhi
permintaan konsumen. Stok bahan/barang yang dengan sengaja disimpan
untuk memudahkan jalannya alur produksi, serta untuk memenuhi
permintaan konsumen, adalah pngertian dari persediaan (Purnomo dan
Riani, 2019).

Banyaknya barang persediaan yang dimiliki oleh perusahaan
maupun unit usaha, termasuk UD. Shandy Putra Nganjuk memungkinkan
terjadinya kesalahan-kesalahan dalam beberapa kemungkinan seperti salah
mengeluarkan stok barang baru padahal stok barang lama masih ada yang
belum dikeluarkan dari gudang, kesalahan perhitungan dan atau hal-hal lain
yang mungkin terjadi karenya banyaknya stok barang tidak diimbangi
dengan sistem pengendalian yang baik. Oleh karena itu pengendalian
persediaan perlu diterapkan untuk mengantisipasi kemungkinan kesalahan-

kesalahan tersebut.



Selain itu pengendalian persediaan perlu dilakukan guna menekan
biaya-biaya operasional, meingkatkan Kkinerja serta memaksimalkan
keuntungan. Biaya operasional yang muncul ketika perusahaan tidak
memiliki persediaan serta sistem pengendaliannya diantaranya adalah
bengkaknya biaya pemesanan serta penyimpanan (Supriyadi & Nurdewanti,
2022). Pengendalian persediaan yang kurang efektif juga dapat
menyebabkan terjadinya permasalahan dalam penjualan barang. Misalnya
ketika terjadi stock-out atau kekurangan persediaan produk, sehingga
pesanan pelanggan tidak dapat terpenuhi oleh perusahaan, maka hal ini
dapat mengakibatkan tertundanya keuntungan atau bahkan hilangnya
pelanggan.

Namun, persediaan yang terlalu besar juga dapat menyebabkan:
(1)dana menganggur yang besar, (2)meningkatnya biaya penyimpanan, dan
(3)peningkatan resiko kerusakan barang. Oleh sebab itu, alat analisis yang
dapat memecahkan beberapa masalah tersebut diperlukan dalam
pengendalian persediaan. Activity-Based Costing (ABC) adalah salah satu
pendekatan analisis persediaan yang paling umum digunakan. Metode ABC,
yaitu metode pengendalian persediaan yang menyediakan informasi secara
lengkap mengenai pengelolaan aktifitas yang tergabung dalam suatu sistem
informasi biaya. Metode ini, juga dapat digunakan untuk mengurangi serta
menentukan pembebanan biaya produk (Wicaksana dkk, 2020). Analisis
(ABC) pada dasarnya menggunakan diagram pareto dan penggunaan tingkat

penyerapan modal dalam memilih barang. Dengan kata lain analisis ini



memilah barang-barang persediaan berdasarkan tingkat investasi yang

terserap didalamnya.

Jenis dari barang-barang persediaan yang diklasifikasikan

berdasarkan prinsip pareto terdiri dari (Guslan & Saputra, 2020):

1.

Kategori A (80-20)

Yaitu kategori barang yang menyerap dana (modal) sebanyak 80%
dari keseluruhan modal yang tersedia untuk persediaan, serta jumlah
barang yang menjadi persediaan ada pada Kkisaran 20% dari
keseluruhan jenis barang yang sedang dikelola/dimiliki.

Kategori B (15-30)

Yaitu kategori barang yang menyerap dana/modal sebanyak 15% dari
keseluruhan modal yang tersedia untuk persediaan, serta jumlah
barang yang menjadi persediaan ada pada Kkisaran 30% dari
keseluruhan jenis barang yang sedang dikelola (dimiliki).

Kategori C (5-50)

Yaitu kategori barang yang menyerap dana (modal) sebanyak 5% dari
keseluruhan modal yang tersedia untuk persediaan, serta jumlah
barang yang menjadi persediaan ada pada Kkisaran 50% dari
keseluruhan jenis barang yang sedang dikelola/dimiliki.

Saat ini kontrol/pengendalian persediaan yang dilakukan UD.

Shandy Putra Nganjuk masih cukup lemah. Hal ini karena UD. Shandy

Putra Nganjuk hanya menyediakan persediaan barang berdasarkan barang

yang sudah habis terjual. UD. Shandy Putra Nganjuk tidak menyediakan



persediaan pengaman (safety-stock) untuk barang-barang yang menjadi
favorit pelanggan. Hal ini, dapat menyebabkan beberapa permasalahan
seperti  kekurangan persediaan ataupun dana menganggur karena
melimpahnya persediaan pada barang yang memiliki permintaan yang lebih
lambat dibandingkan barang lain. Untuk mengatasi permasalahan tersebut
UD. Shandy Putra Nganjuk harus mulai mengendalikan persediaannya. Saat
ini UD. Shandy Putra Nganjuk belum menggunakan analisis ABC dan
belum menerapkan safety stock sebagai kebijakan pengendalian persediaan
produk-produknya. Oleh sebab itu, penulis ingin meneliti pengklasifikasian
antara produk yang satu dengan produk yang lain, dimulai dari produk
dengan harga tertinggi hingga harga paling rendah dari UD. Shandy Putra
Nganjuk.

Mengacu pada uraian di atas, maka penulis tertarik untuk melakukan
penelitian dengan judul “Analisis Kombinasi Metode ABC dan Safety Stock
Pada Pengendalian Persediaan Produk Beras Poles di UD. Shandy Putra

Nganjuk”.

Identifikasi Masalah
Berdasarkan  latar  belakang di atas, maka penulis
mengidentifikasikan beberapa masalah yang akan dijadikan bahan penelitian

selanjutnya, yaitu:



Banyaknya jumlah barang yang dijual dan dijadikan persediaan di
UD. Shandy Putra Nganjuk belum menggunakan sistem pengendalian
yang sistematis.

Belum adanya sistem pengendalian persediaan pada UD. Shandy
Putra Nganjuk menyebabkan persediaan pada barang yang dijual
dilakukan secara sama rata tanpa mempertimbangkan mana barang
yang lebih sering terjual serta barang yang lebih lambat terjual.
Perlunya diterapkan sistem pengendalian persediaan serta analisis

persediaan seperti metode ABC dan safety stock.

Pembatasan Masalah

Agar penelitian ini dapat dilakukan lebih fokus dan mendalam, maka

perlu ada pembatasan variabel dalam permasalahan penelitian yang

diangkat. Oleh sedab itu, penulis menetapkan batasan-batasan sebagai

berikut:

1.

Persediaan yang dianalisis adalah produk Beras poles yang dimiliki
oleh UD. Shandy Putra Nganjuk.

Produk beras yang dianalisis adalah berbagai jenis beras poles yang
diproduksi oleh UD. Shandy Putra Nganjuk.

Analisis yang digunakan yaitu dengan penggunaan metode analisis

ABC dan safety-stock.
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Rumusan Masalah

Rumusan masalah adalah suatu pertanyaan yang akan diketahui
jawabannya melalui pengumpulan data dan analisis. Berdasarkan batasan
masalah yang telah penulis pilih, maka penulis mengambil pokok
permasalahan sebagai berikut:
1. Bagaimana pengelompokan pengendalian persediaan beras dengan

metode analisis ABC di UD. Shandy Putra Nganjuk?

2. Bagaimana penentuan safety stock pada pengendalian persediaan beras

UD. Shandy Putra Nganjuk?

Tujuan Penelitian
Tujuan penelitian yaitu untuk menemukan, mengembangkan, dan
menguji kebenaran dari suatu pengetahuan. Adapun tujuan dari penelitian
ini yaitu untuk menganalisis:
1.  Pengelompokan pengendalian persediaan beras dengan metode
analisis ABC.

2. Penentuan safety stock pada pengendalian persediaan beras.

Manfaat Penelitian

Manfaat yang diharapkan dapat diambil dalam penulisan ini
diantaranya:
1.  Manfaat Praktis

a. Bagi UD. Shandy Putra Nganjuk
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Manfaat yang diharapkan dapat diperolen bagi UD.
Shandy Putra Nganjuk khususnya pada bagian manajemen
persediaan, yaitu dapat memberikan solusi tentang persediaan
barang mana yang dapat dijadikan persediaan yang menjadi
prioritas utama.

b. Bagi Perguruan Tinggi

Adanya hasil penelitian ini diharapkan dapat menjadi
bahan masukan bagi Perguruan Tinggi untuk memperbaiki
praktik pembelajaran. Sehingga, Dosen menjadi lebih kreatif,
efektif, dan efisien agar hasil kualitas pembelajaran dan hasil
belajar mahasiswa menjadi meningkat. Serta bagi Mahasiswa,
hasil penelitian ini diharapkan dapat menjadi pembelajaran untuk
menemukan pengetahuan dan mengembangkan wawasan,
meningkatkan kemampuan menganalisis suatu masalah melalui

pembelajaran dengan model pembelajaran yang inovatif.

Manfaat Teoritis

Adanya hasil penelitian ini, nantinya diharapkan dapat menjadi
pengetahuan tambahan dalam mengidentifikasi permasalah yang sama
tentang pengendalian persediaan khususnya yang menggunakan
metode analisis ABC. Serta, hasil penelitian ini juga diharapkan dapat
menjadi pembelajaran tentang bagaimana meningkatan penjualan

melalui pengendalian persediaan yang tepat.
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