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MOTTO 

In the Name Of Jesus Christ 

 

“Direndahkan dimata manusia, ditinggikan dimata Tuhan, Prove Them Wrong” 

“Aku ditolak dengan hebat sampai jatuh, tetapi Tuhan menolong aku” (Mazmur 

118;13) 

“Aku tahu, Bahwa engkau sanggup melakukan segala sesuatu dan tidak ada 

rencana-Mu yang gagal” 

(Ayub 42:2) 

 

“Jangan takut, pecaya saja” (Markus 5:36) 

“Apapun juga yang kamu berbuat, perbuatlah dengan segenap hatimu seperti 

untuk Tuhan dan bukan untuk manusia” 

(Kolose 3:23) 

 

Setiap kita punya hambatan Tugas Akhir yang berbeda, ada yang terkendala 

karena kemampuannya. Ada yang terkendala karena dosennya. Ada yang 

terkendala karena finansial nya. Ada yang terkendala karna administrasi kampus. 

Itu yang membuat waktu selesainya juga berbeda. Jelas langkah awal berbeda, 

kendala yang berbeda , dan titik sampainya pun pasti tak sama. 

Jangan banyak penyesalan, jangan banyak membandingkan ketika dirimu sudah 

melakukan hal yang terbaik yang bisa dilakukan. Beri dirimu sedikit tepukan, 

pelukan, dan yakinkan bawah dirimuu tetap berharga sebagai dirinya apa adanya
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PERAWATAN MESIN STAMPING SPAREPART MOBIL KAPASITAS 240 

UNIT/JAM DENGAN MENGGUNAKAN METODE AUTONOMOUS 

MAINTENANCE DAN PREVENTIVE MAINTENANCE 

Nama : Martua Derby Gamaliel Manurung Dosen 

Pembimbing                      : HESTI ISTIQLALIYAH, S.T, M.Eng. 

ABSTRAK 

  

Automotive manufacturing adalah sebuah perusahaan manufaktur yang 

bergerak di bidang kendaraan roda empat yang memproduksi pembuatan body 

mobil melalui proses menekan atau menumbuk suatu material steel yang 

melibatkan penerapan tekanan yang tinggi untuk memproduksi material sesuai 

dengan desain cetakan yang diinginkan. Selain itu perusahaan ini merupakan 

pemasok terbesar dengan produksi mobil merk X yang berlokasi di kota Cikarang, 

Jawa Barat. Tetapi perawatan mesin stamping jier di Automotive manufacturing 

masih kurang diperhatikan oleh operator karena tidak ada penjadwalan perawatan 

yang benar, sehingga mengakibatkan gangguan serius pada alur proses produksi 

dan menurunkan produktivitas secara keseluruhan. Perawatan yang hanya 

dilakukan secara reaktif (corrective maintenance) cenderung menyebabkan 

downtime yang tidak terduga dan merusak hasil produk akhir. Untuk mengatasi 

kondisi di atas, maka diusulkan suatu metode. Peneliti mengusulkan penggunaan 

metode Autonomous Maintenance yang pada metode ini akan melibatkan operator 

mesin stamping dalam kegiatan perawatan mandiri baik sebelum maupun sesudah 

pengoperasian mesin stamping. Kegiatan yang dapat dilakukan menggunakan 

metode Autonomous Maintenance seperti memberikan pelatihan kepada operator, 

pembuatan standar perawatan, penerapan penjadwalan perawatan dan monitoring 

serta evaluasi. 

 

Kata Kunci: Perawatan mesin, stamping, spare part mobil, metode Autonomous 

Maintenance dan Preventive Maintenac
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MAINTENANCE OF CAR SPARE PARTS STAMPING MACHINE WITH 

CAPACITY OF 240 UNITS / HOUR USING THE METHOD 

AUTONOMOUS MAINTENANCE AND DAN PREVENTIVE 

MAINTENANCE 

 

Name : Martua Derby Gamaliel Manurung  

Advisor                                               : HESTI ISTIQLALIYAH, S.T, M.Eng. 

ABSTRACT 

 

Automotive manufacturing is a manufacturing company engaged in four-wheeled 

vehicles that produce car body butting through the process of pressing or pounding 

a steel material which involves the application of high pressure to produce material 

in accordance with the desired mould design. In addition, this company is the 

largest with the production of X brand cars located in the city of Cikarang, West 

Java. However, the maintenance of the jier stamping machine at Automotive 

manufacturing is still not considered by operators because there is no proper 

maintenance scheduling, resulting in serious disruptions to the production process 

flow and reducing overall productivity. Corrective maintenance tends to cause 

unexpected downtime and ruin the final product. To overcome the above conditions, 

a method is proposed. Researchers propose the use of the Autonomous 

Maintenance method which in this method will involve stamping machine operators 

in independent maintenance activities both before and after the operation of the 

stamping machine. Activities that can be carried out using the Autonomous 

Maintenance method such as providing training to operators, making maintenance 

standards, implementing maintenance scheduling and monitoring and evaluation. 

 

Keywords: Machine maintenance, stamping, car spare parts, Autonomous 

Maintenance method. And Preventive Maintenace
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Automotive manufacturing adalah perusahaan manufaktur yang bergerak dalam 

bidang kendaraan roda empat yang merupakan pemasok terbesar untuk automotive 

manufacturing dan merupakan produsen mobil dengan merek cina. Perusahaan ini 

memiliki pabrik yang berlokasi di kawasan GIIC (Greenland International 

Industrial Center) Cikarang. Produk yang dihasilkan oleh perusahaan ini 

diantaranya automotive chassis parts (front axle, epipodium, sub-frame, dll), 

stamping dan welding parts (front dan rear beam, dll), Automotive memiliki satu 

rangkaian mesin stamping yang terdiri dari satu unit mesin stamping 1300 ton, satu 

unit mesin stamping 800 ton, dan dua unit mesin stamping 600 ton. Mesin stamping 

kapasitas 240 unit/jam dengan kondisi lancar. Secara aktual, proses produksi yang 

dihasilkan kurang dari 240 unit/ jam dikarenakan terdapat beberapa kendala pada 

mesin. Oleh karena itu penelitian ini dilakukan untuk mengetahui penerapan 

perawatan mesin stamping menggunakan metode Autonomous Maintenance dan 

Preventive Maintenance. 

Proses perawatan mesin produksi tidak dapat dihindari oleh suatu perusahaan, 

karena hal ini berkaitan erat dengan kelancaran proses produksi. Perawatan mesin 

yang biasanya dilakukan oleh perusahaan hanya berupa corrective maintenance 

yaitu mengganti komponen jika terjadi kerusakan. Tindakan sering mengganti 

komponen tanpa mempertimbangkan besarnya biaya perawatan menimbulkan 

peningkatan biaya produksi karena penggantian komponen dilakukan pada saat 

proses produksi sedang berjalan. Ditinjau dari usaha perawatan dan perbaikan yang 

dilakukan pada fasilitas produksi dapat dikatakan bahwa tujuan dari perawatan dan 

perbaikan adalah untuk mempertahankan suatu tingkat produktivitas tertentu tanpa 

merusak produk akhir. Usaha perbaikan pada suatu industri, dapat dilihat dari 

peralatan serta peningkatan efektifitas suatu mesin atau peralatan seoptimal 

mungkin. 
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Untuk menjaga suatu kondisi mesin agar tidak terjadi kerusakan maupun 

meminimalisir kerusakan peralatan sehingga proses produksi tidak berhenti terlalu 

lama, maka diperlukan sistem perawatan dan pemeliharaan mesin secara baik 

sehingga hasilnya dapat meningkatkan efektifitas mesin dan menekan kerugian 

yang dapat dihindarkan. Pada prakteknya, seringkali usaha perbaikan yang 

dilakukan tersebut hanya pemborosan, karena tidak menyentuh akar permasalahan 

yang sesungguhnya. Hal ini disebabkan karena tim perbaikan tidak mendapatkan 

dengan jelas permasalahan yang terjadi dan faktor – faktor yang menyebabkannya. 

Efektifitas pada proses produksi perlu didukung dengan manajemen perawatan dan 

pemeliharaan mesin. Maka dari itu diperlukan langkah-langkah yang efektif dalam 

pemeliharaan mesin sehingga dapat menanggulangi dan mencegah masalah yang 

timbul. Kegiatan Autonomous Maintenance memberikan operator tanggung jawab 

dan wewenang dalam perawatan mesin dengan rutin, termasuk 5S (Xiang & Feng, 

2021). Dengan demikian, operator atau pekerja yang bersangkutan memiliki rasa 

kepemilikan yang tinggi serta peningkatan pengetahuan pekerja terhadap peralatan 

yang digunakannya. Dengan pilar Autonomous Maintenance, mesin atau peralatan 

produksi dapat dipastikan bersih dan terlubrikasi dengan baik serta dapat 

mengidentifikasiikan potensi kerusakan sebelum terjadinya kerusakan yang lebih 

parah. Autonomous Maintenance memiliki tujuan untuk menghindari 

pengoperasian mesin yang tidak terputus dengan menjaga empat kondisi dasar yaitu 

pembersihan, pelumasan, Inspeksi dan pengencangan (Kumar, Bhushan & 

Swaroop., 2017). Tujuan lainnya juga untuk menghilangkan cacat pada sumbernya 

melalui partisipasi aktif karyawan dan pelaksanaan kegiatan Autonomous 

Maintenance secara bertahap. Dengan menggunakan metode perawatan 

Autonomous Maintenance diharapkan dapat mendeteksi potensi sebelum terjadinya 

kerusakan sehingga meningkatkan efektifitas proses produksi. 
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1.2 Rumusan Masalah 

Dari latar belakang masalah yang sudah dijelaskan, terdapat beberapa perumusan 

masalah pada penelitian ini. Perumusan masalah dapat dilihat sebagai berikut: 

1. Bagaimana penerapan perawatan di pabrik manufacturing Automotive? 

2. Bagaimana  usulan  dan  perencanaan  perawatan  serta  menggunakan  

metode Autonomous Maintenance dan Preventive Maitenance di 

manufacturing Automotive? 

 

1.3 Batasan Masalah 

Batasan masalah dari penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Waktu penelitian dilakukan selama 2 bulan dimulai sejak tanggal 2    

Januari 2026 – 2 Maret 2026. 

2. Penelitian hanya dilakukan di produksi roda empat yang berlokasi di 

kawasan GIIC Cikarang, yaitu pada mesin stamping. 

3. Pendekatan dalam penerapan metode Autonomous Maintenance dan 

pendalaman Preventive Maintenace disesuaikan dengan tempat objek 

penelitian. 

 

1.4 Tujuan Penulisan 

Tujuan dari penulisan penelitian ini yaitu: 

1. Mengidentifikasii penerapan perawatan di Automotive roda empat. 

2. Memberikan usulan dan strategi perencanaan perawatan serta 

menggunakan metode Autonomous Maintenance dan Preventive 

Maintenance di Automotive roda empat. 
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1.5 Manfaat Penulisan 

Manfaat dari penulisan ini yaitu: 

1. Bagi Perusahaan : Penelitian ini bermanfaat sebagai referensi usulan 

perbaikan untuk meningkatkan pencapaian perawatan mesin secara efektif 

dengan menggunakan metode Autonomous Maintenance dan Preventive 

Maintenance. 

2. Bagi Perguruan Tinggi : Penelitian ini dapat menambah referensi bagi 

mahasiswa Universitas Nusantara PGRI Kediri dalam topik perawatan 

mesin menggunakan metode  Autonomous Maintenance dan Preventive 

Maintenance yang merupakan salah satu bagian dari perawatan mesin 

stamping khususnya Jurusan Teknik Mesin. 

3. Bagi Mahasiswa : Penelitian ini bermanfaat untuk menambah pemahaman 

konsep pengetahuan khususnya dalam pemahaman konsep Autonomous 

Maintenance dan Preventive Maintenanc serta nantinya dapat 

diaktualisasikan dalam lingkungan dunia kerja yang sesungguhnya. 

 

1.6 Sistematika Penulisan 

Berikut ialah sistematika penulisan laporan akhir oleh peneliti : 

BAB I PENDAHULUAN 

Pada bagian pendahuluan berisi mengenai latar belakang, Perumusan masalah, 

pembatasan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian, dan sistematika 

penulisan. 

 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Pada tinjauan pustaka dan landasan teori ini berisi tentang,tinjauan pustaka yang 

berisi jurnal maupun referensi buku dan teori-teori yang menjadi pedoman 

penelitian ini serta hipotesis dan kerangka teoritis. 

 

BAB III METODE PENELITIAN 

Metode penelitian ini berisi tentang pengumpulan data, teknik pengumpulan data, 

pengujian hipotesis, metode analisis, pembahasan,penarikan kesimpulan, dan 

diagram alir. 
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BAB IV HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN 

Pada hasil penelitian dan pembahasan ini membahas tentang pengumpulan data, 

pengolahan data, analisa dan interpretasi, dan pembuktian hipotesis. 

 

BAB V PENUTUP 

Pada penutup berisikan tentang kesimpulan dari penelitian yang sudah dilakukan 

dan saran dari peneliti berisi usulan perbaikan bagi perusahaan. 

 

1.7 Jadwal Pelaksanaan 

Berikut rancangan jadwal pelaksanaan Laporan Akhir yang tersaji pada tabel 

berikut : 

Tabel 1.1 Jadwal Pelaksanaan Laporan Akhir 

 

 

No. 

 

Uraian 

Bulan Ke- 

2025 2026 

12 1 2 3 4 5 

1. Pengajuan judul dan Dosen Pembimbing       

2. Ujian Verifikasi Judul       

3. Pengumpulan Proposal       

4. Pengumpulan Data       

5. Pembuatan Manual Book / Pengujian di Industri       

6. Pembahasan dan penyusunan kesimpulan       

7. Upload Berkas Ujian       

8. Ujian komprehensif       
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