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Penelitian ini dilatarbelakangi oleh permasalahan ketidakstabilan aliran media
abrasif pada proses sand blasting di bengkel dan industri kecil akibat keterbatasan
desain dan kapasitas tabung sandpot. Tujuan penelitian ini adalah merancang
tabung sandpot berukuran ringkas yang mampu menghasilkan aliran media abrasif
secara stabil serta mengevaluasi Kinerjanya sebagai tahap persiapan sebelum
pengecatan. Metode yang digunakan adalah metode perancangan melalui tahap
desain, pemodelan 3D, perakitan, dan pengujian kinerja yang meliputi uji faktor
kerja dan uji kapasitas. Hasil penelitian menunjukkan tabung sandpot dengan
volume 15,19 liter dan kapasitas kerja 80% mampu menampung 18,5 kg pasir silika
30-60 mesh dan beroperasi stabil pada tekanan 30 Psi selama +8 menit tanpa
penyumbatan maupun fluktuasi tekanan. Hal ini menunjukkan bahwa desain
sandpot yang dirancang efektif, efisien, dan layak diterapkan pada bengkel serta

industri kecil.
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BAB I
PENDAHULUAN
A. Latar Belakang

Proses Sand Blasting merupakan metode penting dalam pengolahan
permukaan material, di mana media abrasif disemprotkan menggunakan udara
bertekanan tinggi untuk membersihkan atau memperhalus permukaan logam,
kayu, atau material lainnya. Keberhasilan proses Sand Blasting sangat
bergantung pada stabilitas aliran media abrasif dan tekanan udara.
Ketidakteraturan aliran tekanan dapat menyebabkan hasil Blasting tidak
merata, mempercepat keausan pada nozzle, serta menurunkan efisiensi
penggunaan media abrasif. (Fauzi & Pramesti, 2018)

Salah satu komponen yang memegang peranan penting dalam menjaga
kestabilan aliran media adalah tabung sandpot. Tabung ini berfungsi
menampung media abrasif sebelum masuk ke nozzle, mengatur distribusi
aliran, serta menahan tekanan kerja yang terjadi selama proses Sand Blasting.
Tanpa desain tabung yang tepat, sistem Sand Blasting berpotensi mengalami
penyumbatan media, turbulensi, dan tekanan berlebih, sehingga proses
Blasting menjadi kurang stabil dan efisien.

Berbagai penelitian terdahulu telah banyak membahas perancangan sistem
dan alat Sand Blasting untuk meningkatkan efisiensi proses, stabilitas aliran
media, dan kualitas permukaan material. Namun, kajian yang secara khusus
menitikberatkan pada perancangan tabung sandpot, terutama menggunakan
bahan alternatif seperti tabung refrigerant, masih terbatas. Padahal, tabung
sandpott memiliki peran penting dalam menjaga aliran media agar tetap stabil,
mencegah penyumbatan, dan meningkatkan efisiensi penggunaan abrasif.

Permasalahan menjadi semakin penting ketika digunakan media abrasif
dengan ukuran partikel bervariasi, atau saat tabung sandpot berukuran kecil
dan harus menggunakan material alternatif. Tabung harus mampu menahan
tekanan kerja, mendistribusikan media secara merata, tahan terhadap abrasi,
serta mudah dalam perawatan dan pemindahan. Hal ini memerlukan
perancangan yang cermat agar tabung dapat berfungsi optimal selama proses

Sand Blasting.



Dengan latar belakang tersebut, penelitian ini difokuskan pada
perancangan, pembuatan, dan pengujian prototipe tabung sandpot yang
menggunakan tabung refrigerant sebagai wadah media abrasif. Penelitian ini
bertujuan menghasilkan tabung sandpot yang efektif menstabilkan aliran
media, mencegah penyumbatan, meningkatkan efisiensi proses Sand Blasting,
serta memberikan kontribusi teknis dan teoritis bagi pengembangan sistem

Sand Blasting berskala kecil dan menengah.

. Batasan Masalah

Supaya pembahasan dalam penelitian ini lebih terarah dan tidak meluas dari

tujuan utama, maka ditetapkan beberapa batasan masalah sebagai berikut :

1. Penelitian ini berfokus pada perancangan tabung sandpot yang
memanfaatkan tabung refrigerant sebagai wadah media abrasif dalam proses
Sand Blasting.

2. Pembahasan mencakup desain dan proses perancangan tabung sandpot,
meliputi penentuan bentuk, ukuran, serta kemampuan tabung dalam
menahan tekanan kerja pada proses Sand Blasting.

3. Pengujian kinerja difokuskan pada efektivitas tabung sandpot dalam

membersihkan permukaan benda kerja sebelum proses pengecatan.

. Rumusan Masalah

Berdasarkan pada latar belakang di atas, maka dapat disimpulkan rumusan

masalah dalam penelitian ini adalah sebagai berikut :

1. Bagaimana desain tabung sandpot pada proses Sand Blasting dengan
memakai bahan dari tabung refrigerant?

2. Bagaimana proses perancangan tabung sandpot pada proses Sand Blasting
dengan memakai bahan dari tabung refrigerant?

3. Bagaimana efektivitas penggunaan tabung sandpot berbahan tabung
refrigerant berukuran kecil dalam proses Sand Blasting, khususnya dalam

kemampuan membersihkan permukaan benda kerja sebelum pengecatan?



D. Tujuan Penelitian

Berdasarkan permasalahan diatas maka perancangan tabung sandpot pada

Sand Blasting bertujuan sebagai berikut :

1.

Merancang desain tabung sandpot berukuran lebih kecil yang dapat
memberikan aliran media abrasif yang lebih stabil pada proses Sand

Blasting.

. Mengetahui proses perancangan tabung sandpot pada proses Sand Blasting

menggunakan tabung refrigerant.

. Mengetahui efektivitas tabung sandpot hasil perancangan dalam

meningkatkan efisiensi proses Sand Blasting berdasarkan hasil pengujian

kinerja.

E. Manfaat Penelitian

Penelitian mengenai perancangan tabung sandpot pada proses Sand Blasting

diharapkan memberikan sejumlah keuntungan sebagai berikut:
1. Manfaat Praktis

Penelitian mengenai perancangan tabung sandpot pada proses Sand Blasting
ini diharapkan memberikan manfaat praktis sebagai berikut :
a. Bagi Penulis
Penelitian ini menjadi salah satu persyaratan akademik untuk
memperoleh gelar Sarjana (S1) Teknik Mesin pada Fakultas Teknik dan
[lmu Komputer Universitas Nusantara PGRI Kediri, sekaligus sebagai
bentuk penerapan teori dan praktik yang diperoleh selama perkuliahan.
b. Bagi Bengkel UMKM
Dengan adanya tabung sandpot berukuran lebih kecil, bengke]l UMKM
dapat melakukan proses Sand Blasting dengan lebih ringan, hemat
biaya, dan mudah dipindahkan, sehingga membantu meningkatkan

efisiensi pekerjaan.

2. Manfaat Teoristis

Manfaat teoritis bagi peneliti lain dari perancangan tabung Sandpot adalah

a. Bagi Peneliti Lain



1)

2)

3)

Menjadi sumber referensi ilmiah bagi peneliti selanjutnya yang akan
melakukan penelitian terkait perancangan tabung sandpot pada
proses Sand Blasting, khususnya yang memanfaatkan material
alternatif seperti tabung refrigerant.

Memberikan kontribusi terhadap pengembangan kajian teoritis
dalam bidang teknik mesin mengenai perancangan tabung
bertekanan skala kecil, termasuk aspek desain, dimensi, dan
kemampuan tabung dalam menahan tekanan kerja.

Menambah wawasan teoritis mengenai pemanfaatan kembali tabung
bertekanan bekas sebagai komponen fungsional dalam perancangan

alat teknik, khususnya pada sistem Sand Blasting.
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