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ABSTRAK 

Krupuk Samiler adalah camilan tradisional yang populer di Indonesia, terbuat dari 

singkong melalui proses manual yang panjang. Kami mengembangkan mesin 

pencetak dan pemipih adonan Krupuk Samiler menggunakan motor listrik sebagai 

pergerak utama. Penelitian ini mengevaluasi sinkronisasi dan unjuk kerja mesin 

pencetak  adonan krupik sermier. Mesin pencetak membentuk adonan menjadi 

kotak-kotak dan mesin pemipih meratakan hingga mencapai ketebalan yang 

diinginkan. Kecepatan kedua mesin harus disinkronkan untuk hasil cetakan yang 

konsisten. Kami menemukan bahwa kecepatan 9,4 RPM adalah optimal, 

menghasilkan krupuk dengan tekstur, ketebalan, dan kekenyalan terbaik. Penelitian 

ini memberikan rekomendasi untuk meningkatkan kualitas produksi krupuk. Motor 

listrik satu fasa dan daya 0,37 kW (0,5 HP) dan kecepatan 1400 RPM digunakan, 

terhubung dengan rantai dan sproket dengan rasio 0,67, menghasilkan kecepatan 

masukan 938 RPM. Kecepatan ini kemudian dikurangi menjadi 15,6 RPM melalui 

reduksi gearbox 1:60 untuk penggerak roller konveyor, dengan diameter 914,4 mm 

dan rasio puli 1:1. Kecepatan 15,6 RPM ini kemudian dikurangi menjadi 9,4 RPM 

untuk roller pencetak bagian bawah melalui sproket dengan rasio 0,6 Maka dari 

dalam satu putaran roller konveyor sama dengan 0,67 putaran pencetak.  

 

Kata kunci: Kecepatan Roller, Sinkronisasi Mesin, Produksi Krupuk Samiler, 

Unjuk Kerja Mesin 
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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

A. Latar Belakang 

Ubi kayu, singkong kaspe, ubi jalar, ubi prancis iyalah tumbuhan tahunan 

yang dikenal kaya sumber karbohidrat yang bisa mengantikan makanan pokok 

uatam kita, ubi kayu atau singkong kerena kayanya kabrohidrat tumbuhan ini 

mempunyai manfaat yang banyak bagi Kesehatan tubuh salah satunya regulasi 

darah, percernaan dan sebagai Kesehatan jantung. Karena mempunyai sifatnya 

yang tidak tahan lama dan mudah rusak, cepat busuk, dan berubah warna, namun 

singkong mempunyai banyak salah satunya adalah dapat dijadikan camilan sehat 

(Purnomo et al., 2015). 

Disuatu daerah gurah khususnya desa Bangkok merupakan salah satu 

kecamatan yang berada di kabupaten kediri yang posisinya dibagian tengah 

kabupaten kediri, dengan adanya data oleh pemerintah kabupaten kediri pada tahun 

2022 produktivitas ubi kayu atau ketela kaspe di kecamatan gurah mencapai 45.00 

HA  (Kementerian Pertanian Republik Indonesia, 2022). Dari jumlah data  yang ada 

produktivitas ubi kayu tersebut salah satunya dipergunakan untuk desa bangkok 

yang merupakan salah satu desa di kecamatan gurah yang mayoritas penduduknya 

bekerja sebagai petani dan beberapa masyarakat memanfaatkan ubi kayu sebagai 

sumber daya pokok ekonomi mereka, dengan ini terdiri UMKM mikro atau industri 

rumahan yang kecil yang berjalan memproduksi singkong menjadi bahan utama 

dan berbagai produk turunan. Salah satunya adalah industri rumahan yang membuat 



2 

 

 

 

kerupuk samiler dengan bahan utama singkong kaspe atau ubi kayu (Hastono et al., 

2018). 

Banyak industri salah satu industri pembuat krupuk samiler termasuk 

UMKM Surya Abadi yang berada di daerah Desa Bangkok Kecamatan Gurah 

Kabupaten Kediri, yang di dirikan pada tahun 2010 sampai hari ini dan bergerak 

dibidang pembuatan krupuk samiler  

Krupuk samiler ini yang berbahan utama singkong kaspe atau ubi jalar 

dengan memproduksi setiap harinya dengan rata-rata sekitar 100 kilogram setiap 

produksinya.Seperti halnya yang kami tahu Bersama krupuk samiler yang 

merupakan camilan yang sangat disukai dan menjadi favorit utama dikalangan 

masyarakat terutama daerah Bangkok Gurah. Krupuk merupakan salah satu 

makanan ringin atau camilan sehari-hari bagus dikalangan kalangan remaja atau 

tua.Berdasarkan data yang sudah ada dengan rata-rata kebutuhan krupuk samiler 

masyarakat Indonesia terutama Bangkok Gurah adalah 200 ton per hari (Lestari, 

2019). Dengan meningkatnya keinginan akan krupuk samiler ini menjadikan 

peluang usaha yang bagus bagi masyarakat lokal untuk menfaatkanya sebagai 

sumber kehidupan dan kebutuhan sehari-hari. 

Di umkm surya abadi ada sebuah masalah yang menghambat produksi 

krupuk samiler menjadi lebih lama di kerena untuk pencetak, pemipih masih 

mengunakan cara manual yaitu dengan mengunakan kinerja manusia, tentunya hal 

itu sangat kurang efektif, dan untuk memproduksi dengan skala yang besar 

mungkin kurang efesien dan baik, dengan hal ini perlu inovasi dan perbaruan sistem 

berupa mesin pencetak dan pemipih adonan krupuk samiler. Kerena hal ini tujuan 

penelitian ini adalah untuk merancangan sebuah mesin pencentak dan pemipih 
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dengan mengunakan pengerkan daya motor listrik dengan panyalur hasil 

pencetakan mengunakan konveyor (Wijanarko, 2017). Motor listrik merupakan 

suatu alat untuk mengubah energi listrik menjadi energi mekanik. Alat yang 

mempunyai pengaruh kebalikan dari perubahan energi listrik disebut generator atau 

dinamo. yang bisa ketemui dibeberapa usaha kecil atau UMKM (Priono, et al., I 

2019). 

 Inovasi mesin juga mempunyai mata pisau yang sangat baik dan cepat saat 

melakukan pemotongan pada bahan tersebut, mata pisau yang didesain sangat 

simpel yaitu berbentuk roll tapi sangatlah baik dan cepat saat pengerjaan, mata 

pisaun ini mempunyai bentuk hampis sama kayak pisau rol pemarut yang menjadi 

pembeda dipisaunyaa (Sari et al., 2023). Dengan desain rangka yang mempunyai 

desain sangat simple dan tidak memakan banyak tempat usaha dan mempunyai 

bahan material yang sangat bagus,tetapi juga kualitas yang baik kekuatan rangka 

yang mampu menunpa conveyor dan motor listrik dan beberapa komponen lainya 

(Shulhany et al., 2022). Sinkronisasi pada mesin itu memastikan bahwa semua 

komponen atau bagian mesin yang berkerja Bersama-sama dengan kordinasi yang 

tepat. Dengan kata lain, sinkronisasi memmastikan bahwa setiap bagian mesin 

beroperasi pada waktu,kecpatan, dan ritme yang sesuai fungsi yang sangat penting 

bagi sinkronisasi adalah diantara lain :  

Efektif operasional untuk memastikan bahwa mesin berkerja efektif 

mungkin tanpa ganguan atau delay yang tidak perlu, Kualitas produk ini menjamin 

hasil yang konsiten dan berkualitas tinggi, terutama dalam proses produksi atau 

pemotong, Keamanan ini mempunyai fungsi yang sangat penting mencegah 

terjadinya kecelakaan atau kerusakan mesin akibat ketidak sesuain atau ketidak 
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seseimbangan dalam kinierja mesin atau operasional, Penghemat dengan 

operasional yang sinkron, perawatan mesin dan komsumsi energi dapat dikelola 

dengan lebih efektif, dan mengurangi biaya operasional. Sinkronisasi mesin 

memastikan semua komponen berkerja Bersama dengan kordinasi yang tepat, 

menigkatkan produktifitas, kualitas, dan keamanan operasional mesin. (Arifin, 

2018) 

 

B. Batasan Masalah 

Dalam melakukan Sinkronisasi Dan Unjuk Kerja Mesin Pemipih Dan  

Pemotong Krupuk Samiler Di Umkm, terdapat beberapa batasan masalah 

diantaranya: 

1. Sinkronisasi dan ujuk kerja mesin pencetak kerupuk samiler di UMKM . 

2. Menganalisa sinkronisasi dan unjuk kerja mesin pencetak adonan krupuk 

samiler  dengan benar dan baik saat proses pencetakann. 

C. Rumusan Masalah 

Adapun beberapa masalah yang akan kami hadapi kedepan dalam 

mengerjakan skripsi ini ialah: 

1. Bagaimana cara sinkronisasikan kerja mesin pencetak  kerupuk samiler di 

UMKM, bisa berkerja dengan baik dan benar ? 

2. Bagaimana cara ujuk kerja mesin pencetak adonan krupuk samiler di UMKM, 

bisa berkerja dengan baik dan benar ? 
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D. Tujuan Perancangan 

Berdasarkan dari rumusan masalah yang terlah di jelaskan maka tujuan dari 

perancangan ini ialah: 

1. Mengetahui sikronisasi mesin pencetak adonan  kerupuk samiler di UMKM, 

yang berkerja dengan baik dan benar. 

2. Mengetahui unjuk kerja mesin pencetak adonan krupuk samiler, berkerja dengan 

baik dan benar. 

E. Manfaat Perancangan 

1. Bagi Pengembang Ilmu Pengetahuan 

a. Mengembangkan ide-ide kreatif dan inovatif dalam hal mensinkronisasikan 

dan unjuk kerja  mesin pemipih dan pemtong kerupuk samiler di umkm, yang 

berkerja dengan baik dan benar. 

b. Memberikan informasi terkini dan terupdate khususnya bagi Mahasiswa 

Jurusan Teknik Mesin Universitas Nusantara PGRI Kediri dan kepada 

institusi lain. 

c. Menjadi wawasan dan penggalaman terbaru khusus khususnya untuk 

Mahasiswa Jurusan Teknik Mesin Universitas Nusantara PGRI Kediri 

2. Bagi kalangan Praktisi 

a. Diharapkan dengan adanya mesin ini dapat memberikan kemudahan bagi 

para pengusaha.  

b. Mesin ini diharapkan dapat memudahkan operasional usaha mikro khususnya 

UMKM. 

c. Dengan adanya mesin banyak umkm mencapai target dengan skala besar saat 

produksi. 
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