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ABSTRAK 

 

DANTY HALIMATUSIAM :Analisa Perbandingan Perawatan Mesin Perajang 

Lontongan Kerupuk Menggunakan Metode Ismo dan Preventive 

Maintenance,Skripsi, Progam Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas 

NusantaraPGRI Kediri, 2023 

 

 Perawatan adalah kegiatan yang bertujuan untuk mencegah terjadinya 

kerusakan. Tujuan perawatan yakni untuk menjaga kualitas pada tingkat yang 

tepat untuk memenuhi produksi dan supaya kegiatan produksi tidak terganggu. 

Tujuan penelitian yang dilakukan untuk mengetahui perawatan yang sesuai 

dengan mesin perajang lontongan kerupuk dengan menggunakan perbandingan 

ISMO dan preventive maintenance. 

Pelaksanaa perawatan ISMO dengan terbagi menjadi inpeksi, small repair, 

medium repair dan overhoul didapatkan hasil selama 5 tahun periode dengan 

jumlah inspesksi 7 kali, small repair 4 kali, medium repair 2 kali dan overhoul 1 

kali. Sedangkan perawatan preventive maintenance didaptkan hasil mendeteksi 

kerusakan kemudian dilakukannya pencegahan dan kemudian dilakukannya 

perbaikan dengan mengganti alat atau komponen yang sudah rusak. 

Perwatan mesin perajang lontongan kerupuk menggunakan metode ISMO 

dikarenakan siklus perawatan yang sudah runtut dan terjadwal 

Kata Kunci: Lontongan Kerupuk, ISMO, Preventive Maintenance, Perawatan 

mesin 
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MOTTO 

 

Perbanyak bersyukur, kurangi mengeluh. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

A. Latar Belakang Masalah 

Perawatan adalah kegiataan untuk memelihara atau menjaga juga 

memperbaiki suatu kesehatan atau kelayakan fasilitas atau peralatan yang 

membantu kinerja suatu pabrik. Perawatan sangat penting guna diharapkan dapat 

menjaga keberlangsungan suatu proses produksi produk. 

Dalam bahasa indonesia biasa disebut perawatan merupakan sebuah tindakan 

pemeliharaan, perbaikan, penggantian, pembersihan, penyetelan, dan pemeriksaan 

kepada objek, objek disini yang dimaksud bisa mesin, material, metode, 

lingkungan dan manusia. Hal ini dilakukan agar dapat memperoleh kenyamanan 

dan keamanan kepada objek tersebut dengan tujuan dapat memenuhi kebutuhan 

manusia dan dapat berfungsi dengan baik dan dapat digunakan dalam jangka 

waktu yang panjang. Selain tujuan tersebut dilakukannya perawatan juga memiliki 

keinginan mempunyai system yang lebih teratur, rapi, bersih, dan fungsional 

(Kurniawan,2018) 

Dalam suatu industri besar maupun industri kecil, perawatan adalah hal yang 

mutlak atau dan bahkan wajib dilakukan. Perawatan dalam industri besar meliputi 

pengecekan harian, mingguan, bulanan, serta bahkan tahunan. Tujuan utama dari 

perawatan mesin adalah tindakan yang dilaksanakan agar proses produksi berjalan 

lancer dan maksimal. Sistematika perawatan di dalam industri besar selalu 

diperhatikan oleh staffyang bersangkutan. Namun beda hal nya dengan industri 

kecil atau rumahan, seringkali pelaku usaha industri kecil atau rumahan hampir 
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keseluruhan mengesampingkan tentang perawatan pada suatu mesin yang 

digunakan. 

Seperti pada UMKM pengrajin kerupuk yang mengeluhkan bahwa terdapat 

kendala waktu dalam menjalankan produksi kerupuk dikarenakan masih 

menggunakan cara yang manual maka di ciptakan suatu inovasi yaitu mesin 

pengrajang lontongan kerupuk yang bertujuan untuk membantu efisiensi waktu 

pada UMKM tersebut. Kemudian seiring berjalannya waktu UMKM tersebut 

mengalami suatu perkembangan dari segi mesin produksi. Namun sering kali para 

pelaku UMKM mengeluhkan bahwa sering terjadi kendala pada mesin produksi.  

Perawatan merupakan semua kegiatan penting dengan menghasilkan kegiatan 

produk yang baik atau untuk mengembalikan dalam keadaan memuakan. 

(Dhillon, 1997). Dalam sesi observasi mereka mengaku bahwa sering 

menyepelekan dengan adanya perawatan. Kemudian dilakukan suatu pengenalan 

macam-macam metode perawatan pada UMKM. Perawatan mesin sendiri ada 

beberapa metode ISMO dan Preventive Maintenance. ISMO adalah metode 

perawatan yang terencana sesuai dengan penjadwalan yang terbagi atas inspeksi, 

small repair, mediumrepair dan overhoul. Sedangkan Preventive Maintenance 

yaitu pengamatan secara sistematik yang disertai analisa teknisekonomis untuk 

menjamin berfungsinya suatu peralatan produksi dan memperpanjang usia pakai 

mesin.
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B. Batasan Masalah 

Berdasarkan identifikasi permasalahan yang sudah dibahas diatas, untuk 

menghindari semakin luasnya permasalahan yang akan dibahas, maka perlu 

adanya pembatasan masalah, maka dalam permasalahan yang dibahas dibatasi 

oleh: 

1. Perbandingan metode perawatan ISMO dan Preventive Maintenance hanya 

berdasar pada kegiatan perawatan. 

2. Kegiatan perawatan metode ISMO dan Preventive Maintenance dengan 

periode 5 tahun. 

C. Rumusan Masalah 

Dari hasil identifikasi permasalahan yang dibahas dan dari Batasan 

permasalahan dalam analisa perbandingan perawatan metode ISMO dengan 

Preventive Maintenance tersebut, dapat dihasilkan rumusan masalah yaitu : 

1. Bagaimana perbandingan metode perawatan ISMO dan Preventive 

Maintenance berdasarkan pada kegiatan perawatan mesin perajang 

lontongan kerupuk ? 

D. Tujuan Analisa 

Adapun tujuan dari dilakukanya analisa perawatan perbandingan metode 

tersebut yang akan dicapai dan diketahui dari rumusan masalah diatas adalah : 

1. Untuk mencari perbandingan metode perawatan yang tepat antara ISMO 

dan Preventive Maintenanceberdasarkanpada kegiatan perawatan mesin 

perajang lontongan kerupuk 
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E. Manfaat Analisa 

Dari penyusunan dan analisa perawatan perbandingan metode ISMO dan 

Preventive Maintenance diperoleh beberapa manfaat sebagai berikut : 

1. Hasil penelitian diharapkan dapat berguna dalam menambah pengetahuan 

masyarakat mengenai cara merawat mesin dengan menggunakan metode 

perawatan yang tepat, juga mengerti perbedaan metode ISMO dan 

Preventive Maintenance. 

2. Hasil penelitian diharapkan dapat menambah kemajuan dalam merawat 

mesin produksi industri.  

3. Menjadi bahan referensi bagi penelitian selanjutnya untuk dikembangkan 

teknologi - teknologi baru. 
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