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ABSTRAK 

Muhammad Daris Muslim Rancang Bangun Rangka Mesin Pemotong Adonan 

Kerupuk Rambak Tapioka Dengan  Sistem Mekanik Otomatis Kapasitas 100 Kg/Jam, 

Skripsi, Progam Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Nusatara PGRI 

Kediri, 2023. 

Usaha mikro krupuk tapioka merupakan bisnis rumahan yang banyak digeluti 

oleh beberapa keluarga di Kabupaten Kediri. Usaha rumahan tersebut biasanya 

menghadapi masalah yang sama efisiensi dan produktivitas yang rendah. Problem ini 

terjadi karena bagian dari proses pembuatan kerupuk tapioka yang masih tradisional 

yang membutuhkan waktu yang lama untuk dipotong dan diiris. Metode yang 

digunakan pada penelitian ini adalah analisa simulasi. Tujuan dari penelitian ini yaitu 

untuk merancang atau mendesain rangka mesin pemotong adonan kerupuk  dan 

menganalisa kekuatan rangka pemotong. Hasil dari penelitian ini dapat diperoleh 

rangka dengan tinggi 100 cm, lebar 100 cm dan Panjang 80 cm, diameter pulley kecil 

5cm, diameter pulley besar 20.5cm, 25cm, 30cm dengan menggunakan material baja 

profil L 40x40mm dengan jenis material ASTM A36 Steel dan beban total yang diterima 

sebesar 40 kg 

 

Kata Kunci : Usaha makro, Rangka Alat Potong / Iris , Krupuk 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

A. Latar Belakang 

Disebabkan fakta bahwa disebabkan fakta bahwa Indonesia memiliki sektor 

pertanian karena menjadi negara agraris yang memainkan peran penting dalam 

pertumbuhan ekonomi. Industri-industri yang berbasis pada sektor pertanian juga 

merupakan bagian penting dari ekonomi negara tersebut, juga dikenal sebagai 

agroindustri, merupakan industri yang bergantung pada produk pertanian sebagai 

sumber daya utamanya adalah agroindustri, yang merupakan salah satu penggerak 

utama pembangunan ekonomi tujuannya adalah untuk menghasilkan produk yang 

memiliki nilai tambah lebih tinggi dan lebih menguntungkan daripada hasil 

pertanian sebelumnya (Henakina dan Werenfridus, 2018). Ubi kayu adalah sumber 

karbohidrat penting dan dapat digunakan sebagai makanan pokok tambahan setelah 

padi dan jagung di Indonesia. Selain itu, ubi kayu atau singkong dapat digunakan 

sebagai bahan baku rumah industri makanan dan sebagai pakan ternak.  

Salah satu daerah yang menghasilkan ubi kayu paling banyak di Indonesia 

adalah Jawa Timur. Produksi ubi kayu atau singkong di Kecamatan Wates 

Kabupaten Kediri meningkat setiap tahun dari 2019 hingga 2021. Dari 79026,00 

kilowatt jam menjadi 91560,00 kilowatt jam, produksi ubi kayu ini dimanfaatkan 

oleh beberapa masyarakat sebagai sumber ekonomi mereka dengan mendirikan 

industri rumahtangga yang mengolah singkong menjadi berbagai produk. 
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Banyak orang menyukai makanan khas Indonesia ini yaitu kerupuk. 

Pemotongan adalah salah satu langkah dalam proses pembuatan kerupuk. Untuk 

saat ini, proses ini dilakukan pada potongan mentah dengan pisau, alat manual yang 

memiliki kapasitas yang sedikit dan ketebalan yang tidak seragam. Alat yang dapat 

digunakan secara manual untuk memotong lontong kerupuk dapat mempercepat 

dan mempermudah prosesnya. Hasil yang diperoleh dari pemotongan alat 

pemotong lontong kerupuk ini sama. (Hiola et al.,2016). Kerupuk tipis biasanya 

kerupuk berbentuk lingkaran berdiameter 10 cm memiliki rasa dan tekstur yang 

berbeda, antara lain kering dan renyah.. Kerupuk biasanya dijual tanpa digoreng 

dalam kemasan.Menurut Afandi (2018), pemotongan adalah salah satu dari 

beberapa tahapan pengolahan yang diperlukan dalam proses pembuatan kerupuk. 

Namun, di wilayah Wates, yang merupakan pusat industri kerupuk rumahan, di 

mana pemotongannya masih dilakukan secara manual menggunakan pisau, yang 

menyebabkan ketebalan yang tidak seragam dan kapasitas produksi yang rendah. 

Teknologi modern semakin canggih, yang membantu manusia menyelesaikan tugas 

dengan cepat dan efektif (Wiranda, 2020).   

Alat pemotong kerupuk lontongan adalah alat multifungsi yang dapat 

mempercepat dan mempermudah pemotongan kerupuk. Dengan perkembangan 

teknologi yang terus meningkat, perusahaan harus berubah untuk meningkatkan 

output mereka dalam hal kualitas dan kuantitas. Berbagai faktor, termasuk sumber 

daya manusia, teknologi, bahan baku, dan dukungan pemerintah, berkontribusi 

pada peningkatan kualitas dan volume produk. 
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Di Kabupaten Kediri, Kecamatan Wates, proses pemotongan dimulai dengan 

operator menempatkan lontongan kerupuk di bawah mata pisau. Setelah itu, orang 

yang bekerja di bagian pemotong harus secara manual mengukur ketebalan irisan 

kerupuk. Setelah itu, petugas menggerakkan mata pisau menuju lontongan untuk 

memotong lontongan kerupuk. Karena produsen hanya menghasilkan dua puluh 

hingga tiga puluh irisan dalam waktu satu menit, proses ini memakan banyak 

waktu. Satu mesin perajang kerupuk di Kecamatan Wates Kabupaten Kediri tidak 

dapat memotong lebih dari tiga lontongan dalam satu jam. 

Berdasarkan alasan dan temuan di atas, penulis ingin menyelesaikan masalah 

dengan membuat mesin pemotong adonan kerupuk yang dapat meningkatkan 

produksi kerupuk mesin ini memiliki kapasitas produksi 100 kg/jam dan dirancang 

seefektif mungkin untuk digunakan dalam industri rumahan. 

B. Batasan Masalah 

Batasan-batasan dari perancangan ini adalah 

1. Pembuatan desain struktur rangka mesin pemotong adonan kerupuk yang ideal 

untuk sistem mekanik otomatis yang mudah digunakan dan efisien  

2. Menganalisa kekuatan rangka mesin pemotong adonan kerupuk yang ideal 

untuk sistem mekanik otomatis  

C. Rumusan Masalah 

Suatu rumusan masalah akan dibuat berdasarkan latar belakang sebelumnya. 

Rumusan masalah perancangan ini adalah. 

1. Bagaimana cara mendesain rangka mesin pemotong adonan kerupuk untuk 

kapasitas 100 Kg/Jam?  
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2. Bagaimana Analisa uji kekuatan rangka mesin pemotong adonan kerupuk 

untuk kapasitas 100 Kg/Jam? 

D. Tujuan Perancangan 

Berdasarkan rumusan masalah diatas maka diperoleh Tujuan dari perancangan 

ini adalah  

1. Untuk mengetahui cara mendesain rangka mesin pemotong adonan kerupuk 

untuk kapasitas 100 Kg/Jam 

2. Untuk menganalisa kekuatan rangka mesin pemotong adonan kerupuk untuk 

kapasitas 100 Kg/Jam 

E. Manfaat Perancangan 

Manfaat dan Kegunaan perancagan ini adalah : 

1. Akademisi 

a. Memberikan referensi baru bagi mahasiswa, terutama dalam teknik mesin, 

untuk memperluas pengetahuan mereka. 

b. Meningkatkan inovasi dan kreativitas dalam desain dan pembuatan mesin 

pemotong kerupuk sehingga menghasilkan produk yang lebih efisien dan 

berkualitas. 

c. Menerapkan secara nyata, terpadu, dan terencana pengetahuan teknik mesin 

yang dipelajari selama kegiatan perkuliahan dalam proses desain dan 

pembuatan mesin pemotong kerupuk. 

2. Praktisi 

a. Meningkatkan pendapatan masyarakat dari bisnis kerupuk. 

b. Lebih efektif dan ramah lingkungan karena tidak mencemari udara. 
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c. Masyarakat dapat menggunakan mesin pemotong adonan kerupuk ini untuk 

mendirikan bisnis kerupuk. 
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